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RESULTADO

PROCESSO LICITATORIO Ne. 106/2022
PREGAO ELETRONICO N2. 010/2022
REGISTRO DE PRECOS NO 035/2022

-

Informamos o resultado da Sessdo referente ao Processo Licitatério 106/2022, Pregdo Eletrénico
010/2022, Registro de Precos 035/2022 para Registro de Pregos para aquisicdo estimada de
mobilidrio escolar, em atendimento as Escolas Municipais, pela Secretaria Municipal de Educagao,
conforme edital e seus anexos, com a seguinte empresa vencedora:

RE ARMARINHO E PAPELARIA LTDA, CNPJ 07.954.257/0001-21

ITEM

cODIGO

DESCRIGAO

QTDE

UND

V.UNIT.

402289

CONJUNTO TRAPEZOIDAL MATERNAL INFANTIL COMPOSTO POR 06 CARTEIRAS, 06 CADEIRAS E
01 MESA DE CENTRO TAMPO EM FORMATO DE TRAPEZIO DE MODO A POSSIBILITAR O
AGRUPAMENTO DE 03 MESAS, CONFECCIONADO EM MDF DE 18MM REVESTIDO DE LAMINADO
MELAMINICO MEDINDO APROXIMADAMENTE 0,70 X 0,40 CM, BORDAS BOLEADAS E
ENVERNIZADAS, ESTRUTURA EM TUBO SECCAO REDONDO 7/8 COM PAREDE DE 1,20MM,
PORTA LIVROS GRADIL. TODOS O ELEMENTOS DEVEM SER SOLDADOS POR PROCESSO
ELETRONICO MIG FORMADO UMA PECA UNICA ISENTA DE REBARBAS OU
RESPINGOS.TRATAMENTO DA ESTRUTURA COM SISTEMA ANTICORROSIVO E PINTURA
ELETROSTATICA EM PO. ALTURA DA MESA 0,46 CM. CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM MDF.
ASSENTO MEDINDO 0,29 X 0,29 CM, CANTOS ARREDONDADOS REVESTIDO DE LAMINADO
MELAMINICO COLORIDO NA FACE SUPERIOR COM RAIO DE APROXIMADAMENTE 75 MM NA
ABA CAIDA FRONTAL. ENCOSTO MEDINDO 0,29 X 0,19 CM, CANTOS ARREDONDADOS,
REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO COLORIDO NAS DUAS FACES COM RAIO DE
CURVATURA PAR APOIO LOMBAR DE APROXIMADAMENTE 900 MM. AS BORDAS DO ASSENTO
E ENCOSTO DEVEM SE LIXADAS E ENVERNIZADAS. ESTRUTURA EM TUBO SECCAO REDONDA
7/8 COM PAREDE DE 1,20MM. TODOS ELEMENTOS DEVEM SER SOLDADOS POR PROCESSO
ELETRONICO MIG FORMANDO UMA PECA UNICA ISENTA DE REBARBAS OU RESPINGOS. ALTURA
DO ASSENTO AO CHAO 0,26 CM, MODELO CJTO6.

A EMPRESA DEVERA APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA DE PRECO, OS SEGUINTES
LAUDOS:

LAUDO E RELATORIO DE ENSAIO DE CORROSAO E ENVELHECIMENTO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA (MINIMO 500H), DE ACORDO COM A ABNT, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO. NBR 8095/1983 - LAUDO E RELATORIO DE ENSAIO DE CORROSAO POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA (MINIMO 500H), DE ACORDO COM A ABNT,
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO. NBR 8096:1983: LAUDO E
RELATORIO DE ENSAIO DE CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE (MINIMO 10
CICLOS), DE ACORDO COM A ABNT, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO.
NR 17: LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA CONF. MINISTERIO DO TRABALHO, EMITIDOS
POR PROFISSIONAL HABILITADO E CREDENCIADO NA ABERGO. NBR 11003:2010 - RELATORIO
DE ADERENCIA DA TINTA (RESULTADO GRO), DE ACORDO COM A ABNT, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO.

20

UNID.

RS 2659,00

V. TOTAL

RS
53.180,00

ACHEI INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA, CNPJ 08.221.047/0001-97
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CONJUNTOS PARA ALUNO CJA-03 COMPOSTOS DE: - 1 (UMA) MESA COM TAMPO EM MADEIRA
AGLOMERADA, REVESTIDO REVESTIDO NA FACE SUPERIOR DE LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO E NA FACE INFERIOR COM CHAPA DE BALANCEAMENTO. ESTRUTURA TUBULAR
DE AGO. - 1 (UMA) CADEIRA EMPILHAVEL, COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
INJETADO OU EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO. ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.
TAMPO EM MADEIRA AGLOMERADA (MDP), COM ESPESSURA DE 18 MM, REVESTIDO NA FACE
SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,8 MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA
FACE INFERIOR EM CHAPA DE BALANCEAMENTO (CONTRA-PLACA FENOLICA) DE 0,6 MM.
APLICACAO DE PORCAS GARRA COM ROSCA METRICA M6 E COMPRIMENTO 10 MM.
DIMENSOES ACABADAS 450 MM (LARGURA) X 600 MM (COMPRIMENTO) X 19,4 MM
(ESPESSURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE + 2 MM PARA LARGURA E COMPRIMENTO E
+/- 0,6 MM PARA ESPESSURA.- TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE BORDO EM PVC (CLORETO
DE POLIVINILA) COM PRIMER, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR AMARELA, COLADA COM
ADESIVO "HOTMELTING". DIMENSOESNOMINAIS DE 22 MM (LARGURA) X 3 MM (ESPESSURA),
COM TOLERANCIA DE + OU - 0,5 MM PARA ESPESSURA. - ESTRUTURA COMPOSTA DE
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGCO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29 MM X 58 MM, EM
CHAPA 16 (1,5 MM); ? TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE "C", COM SECGAO CIRCULAR
DE @ = 31,75 MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (1,5 MM); ? PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR DE @ = 38 MM (1 1/2"), EM
CHAPA 16 (1,5 MM). - PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO PURO (SEM QUALQUER TIPO DE
CARGA) COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU
RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA COR CINZA. AS CARACTERISTICAS
FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR DEVEM SER
PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE
TOLERANCIAS NA TONALIDADE (DA COR CINZA), A CRITERIO DA EQUIPE TECNICA DO PREGAO.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO EM CONFORMIDADE COM O DO PROJETO FNDE. NO
MOLDE DO PORTA-LIVROS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO; DATADOR DE LOTES INDICANDO
2 402288 MES E ANO; NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. - FIXAGAO DO 300 | UNID.
TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE PORCAS GARRA E PARAFUSOS COM ROSCA METRICA M6, @
6,0MM, COMPRIMENTO 47 MM (+OU- 2 MM), CABECA PANELA OU OVAL, FENDA PHILLIPS. -
FIXAGAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES DE "REPUXO", @
4,0 MM, COMPRIMENTO 10 MM. - FIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES
ATRAVES DE REBITES DE "REPUXO", @ 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM. - PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS NA COR
AMARELA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVE SER GRAVADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO; DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. - NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA
DE NO MINIMO 300 HORAS. - PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA. CADEIRA COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS NA COR AMARELA. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO DISPOSTO PELA FNDE. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE
SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO; DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO; NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. - ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E O
ENCOSTO PODERAO SER FABRICADOS EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO A QUENTE,
CONTENDO NO MINIMO SETE LAMINAS INTERNAS, COM ESPESSURA MAXIMA DE 1,5MM
CADA, ORIUNDAS DE REFLORESTAMENTO OU DE PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS DE
RACHADURAS, E DETERIORAGAO POR FUNGOS OU INSETOS. DIMENSOES E DESIGN DE ACORDO
COM PADRAO FNDE. - QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O ASSENTO DEVE RECEBER
REVESTIMENTO NA FACE SUPERIOR DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,6 MM A
0,8 MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR AMARELA. REVESTIMENTO DA
FACE INFERIOR EM LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA DE 0,7 MM, DA ESPECIE EUCALYPTUS
GRANDIS, COM ACABAMENTO EM SELADOR, SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO, INCLUSIVE
NOS BORDOS. ESPESSURA ACABADA DOASSENTO MINIMA DE 9,7 MM E MAXIMA DE 12 MM. O

RS
297,00
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ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADO DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA INDELEVEL NA
FACE INFERIOR, O NOME OU LOGOMARCA DO FABRICANTE DO COMPONENTE. - QUANDO
FABRICADO EM COMPENSADO, O ENCOSTO DEVE RECEBER REVESTIMENTO NAS DUAS FACES
DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,6 MM A 0,8 MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR AMARELA. BORDOS COM SELADOR SEGUIDO DE VERNIZ
POLIURETANO. ESPESSURA ACABADA DO ENCOSTO MINIMA DE 9,6 MM E MAXIMA DE 12,1
MM. O ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA INDELEVEL
NO TOPO INFERIOR, O NOME OU LOGOMARCA DO FABRICANTE DO COMPONENTE. -
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, @ 20,7 MM, EM
CHAPA 14 (1,9 MM). - FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE
REBITES DE "REPUXO", @ 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM. - FIXACAO DO ASSENTO EM
COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE REPUXO, @ 4,8 MM,
COMPRIMENTO 19 MM. - FIXACAO DO ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE REPUXO, @ 4,8 MM, COMPRIMENTO 22 MM. - PONTEIRAS E SAPATAS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS NA COR AMARELA,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO FNDE. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POL{MERO; DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO; NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. - NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. - PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA.
APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS EM NOME DO LICITANTE: O CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO INMETRO PARA O MODELO ESPECIFICADO NO EDITAL DE ACORDO COM A
PORTARIA 105/2012 DO INMETRO.

V.TOTAL RS

CONJUNTOS PARA ALUNO CJA-04 COMPOSTOS DE: - 1 (UMA) MESA COM TAMPO EM MADEIRA
AGLOMERADA, REVESTIDO FACE SUPERIOR DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO E
NA FACE INFERIOR COM CHAPA DE BALANCEAMENTO. ESTRUTURA TUBULAR DE ACO. - 1
(UMA) CADEIRA EMPILHAVEL, COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO OU
EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO. ESTRUTURA TUBULAR DE ACO. TAMPO EM
MADEIRA AGLOMERADA (MDP), COM ESPESSURA DE 18 MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR
EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,8 MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR
EM CHAPA DE BALANCEAMENTO (CONTRA-PLACA FENOLICA) DE 0,6 MM. APLICAGAO DE
PORCAS GARRA COM ROSCA METRICA M6 E COMPRIMENTO 10 MM. DIMENSOES ACABADAS
450 MM (LARGURA) X 600 MM (COMPRIMENTO) X 19,4 MM (ESPESSURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE + 2 MM PARA LARGURA E COMPRIMENTO E +/- 0,6 MM PARA
ESPESSURA.- TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE BORDO EM PVC (CLORETO DE POLIVINILA)
COM PRIMER, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR VERMELHA, COLADA COM ADESIVO
"HOTMELTING". DIMENSOESNOMINAIS DE 22 MM (LARGURA) X 3 MM (ESPESSURA), COM
TOLERANCIA DE + OU - 0,5 MM PARA ESPESSURA. - ESTRUTURA COMPOSTA DE MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINA} CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO RS
3 402287 | LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29 MM X 58 MM, EM CHAPA 16 (1,5 | 100 | UNID. 324.00
MM); ? TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, !
COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE "C", COM SECGAO CIRCULAR DE @ = 31,75 MM (1
1/4"), EM CHAPA 16 (1,5 MM); ? PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR DE @ = 38 MM (1 1/2"), EM CHAPA 16
(1,5 MM). - PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO PURO (SEM QUALQUER TIPO DE CARGA)
COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA,
PODENDO CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA COR CINZA. AS CARACTERISTICAS FUNCIONAIS,
DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR DEVEM SER PRESERVADAS NO
PRODUTO PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA
TONALIDADE (DA COR CINZA), A CRITERIO DA EQUIPE TECNICA DO PREGAO. DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO EM CONFORMIDADE COM O DO PROJETO FNDE. NO MOLDE DO
PORTA-LIVROS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO; DATADOR DE LOTES INDICANDO
MES E ANO; NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. - FIXAGAO DO
TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE PORCAS GARRA E PARAFUSOS COM ROSCA METRICA M6, @
6,0MM, COMPRIMENTO 47 MM (+OU- 2 MM), CABECA PANELA OU OVAL, FENDA PHILLIPS. -
FIXACAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES DE "REPUXO", @

89.100,00
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4,0 MM, COMPRIMENTO 10 MM. - FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES
ATRAVES DE REBITES DE "REPUXO", @ 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM. - PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS NA COR
VERMELHA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO; DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. - NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. - PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.
CADEIRA COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS,
INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS NA COR VERMELHA. DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO DISPOSTO PELA FNDE. NOS MOLDES DO
ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO; DATADOR DE LOTES INDICANDO
MES E ANO; NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. -
ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E O ENCOSTO PODERAO SER FABRICADOS EM COMPENSADO
ANATOMICO MOLDADO A QUENTE, CONTENDO NO MiNIMO SETE LAMINAS INTERNAS, COM
ESPESSURA MAXIMA DE 1,5MM CADA, ORIUNDAS DE REFLORESTAMENTO OU DE
PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS DE RACHADURAS, E DETERIORAGCAO POR FUNGOS OU INSETOS.
DIMENSOES E DESIGN DE ACORDO COM PADRAO FNDE. - QUANDO FABRICADO EM
COMPENSADO, O ASSENTO DEVE RECEBER REVESTIMENTO NA FACE SUPERIOR DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,6 MM A 0,8 MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR VERMELHA. REVESTIMENTO DA FACE INFERIOR EM LAMINA DE
MADEIRA FAQUEADA DE 0,7 MM, DA ESPECIE EUCALYPTUS GRANDIS, COM ACABAMENTO EM
SELADOR, SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO, INCLUSIVE NOS BORDOS. ESPESSURA ACABADA
DOASSENTO MINIMA DE 9,7 MM E MAXIMA DE 12 MM. O ASSENTO EM COMPENSADO
MOLDADO DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA INDELEVEL NA FACE INFERIOR, O NOME OU
LOGOMARCA DO FABRICANTE DO COMPONENTE. - QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O
ENCOSTO DEVE RECEBER REVESTIMENTO NAS DUAS FACES DE LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO, 0,6 MM A 0,8 MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
VERMELHA. BORDOS COM SELADOR SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO. ESPESSURA ACABADA
DO ENCOSTO MINIMA DE 9,6 MM E MAXIMA DE 12,1 MM. O ENCOSTO EM COMPENSADO
MOLDADO DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA INDELEVEL NO TOPO INFERIOR, O NOME OU
LOGOMARCA DO FABRICANTE DO COMPONENTE. - ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, @ 20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,9 MM). - FIXACAO DO
ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE "REPUXO", @ 4,8 MM,
COMPRIMENTO 12 MM. - FIXACAO DO ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE REPUXO, @ 4,8 MM, COMPRIMENTO 19 MM. - FIXACAO DO ENCOSTO
EM COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE REPUXO, @ 4,8 MM,
COMPRIMENTO 22 MM. - PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E
SEM CARGAS, INJETADAS NA COR VERMELHA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E
PINO EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO FNDE. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO; DATADOR DE LOTES
INDICANDO MES E ANO; NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. - NAS
PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MiNIMO 300 HORAS. -
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HiBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA. APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS EM NOME DO
LICITANTE: O CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO INMETRO PARA O MODELO ESPECIFICADO
NO EDITAL DE ACORDO COM A PORTARIA 105/2012 DO INMETRO.

RS
V. TOTAL 32.400,00
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CONJUNTOS PARA ALUNO CJA-06 COMPOSTOS DE: - 1 (UMA) MESA COM TAMPO EM MADEIRA
AGLOMERADA, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO
E NA FACE INFERIOR COM CHAPA DE BALANCEAMENTO. ESTRUTURA TUBULAR DE ACO. -1
(UMA) CADEIRA EMPILHAVEL, COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO OU
EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO. ESTRUTURA TUBULAR DE ACO. TAMPO EM
MADEIRA AGLOMERADA (MDP), COM ESPESSURA DE 18 MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR
EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,8 MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR
EM CHAPA DE BALANCEAMENTO (CONTRA-PLACA FENOLICA) DE 0,6 MM. APLICAGAO DE
PORCAS GARRA COM ROSCA METRICA M6 E COMPRIMENTO 10 MM. DIMENSOES ACABADAS
450 MM (LARGURA) X 600 MM (COMPRIMENTO) X 19,4 MM (ESPESSURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE + 2 MM PARA LARGURA E COMPRIMENTO E +/- 0,6 MM PARA
ESPESSURA.- TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE BORDO EM PVC (CLORETO DE POLIVINILA)
COM PRIMER, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR AZUL, COLADA COM ADESIVO
"HOTMELTING". DIMENSOES NOMINAIS DE 22 MM (LARGURA) X 3 MM (ESPESSURA), COM
TOLERANCIA DE + OU - 0,5 MM PARA ESPESSURA. - ESTRUTURA COMPOSTA DE MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29 MM X 58 MM, EM CHAPA 16 (1,5
MM); ? TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE "C", COM SECGAO CIRCULAR DE @ = 31,75 MM (1
1/4"), EM CHAPA 16 (1,5 MM); ? PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR DE @ = 38 MM (1 1/2"), EM CHAPA 16
(1,5 MM). - PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO PURO (SEM QUALQUER TIPO DE CARGA)
COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA,
PODENDO CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA COR CINZA. AS CARACTERISTICAS FUNCIONAIS,
DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR DEVEM SER PRESERVADAS NO
PRODUTO PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA
TONALIDADE (DA COR CINZA), A CRITERIO DA EQUIPE TECNICA DO PREGAO. DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO EM CONFORMIDADE COM O DO PROJETO FNDE. NO MOLDE DO
PORTA-LIVROS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO; DATADOR DE LOTES INDICANDO
MES E ANO; NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. - FIXAGAO DO
TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE PORCAS GARRA E PARAFUSOS COM ROSCA METRICA M6, @
6,0MM, COMPRIMENTO 47 MM (+OU- 2 MM), CABECA PANELA OU OVAL, FENDA PHILLIPS. -
FIXAGAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES DE "REPUXO", @
4,0 MM, COMPRIMENTO 10 MM. - FIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES
ATRAVES DE REBITES DE "REPUXO", @ 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM. - PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS NA COR AZUL,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVE SER GRAVADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO; DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. - NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA
DE NO MINIMO 300 HORAS. - PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA. CADEIRA COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS NA COR AZUL. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO DISPOSTO PELA FNDE. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE
SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO; DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO; NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. - ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E O
ENCOSTO PODERAO SER FABRICADOS EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO A QUENTE,
CONTENDO NO MINIMO SETE LAMINAS INTERNAS, COM ESPESSURA MAXIMA DE 1,5MM
CADA, ORIUNDAS DE REFLORESTAMENTO OU DE PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS DE
RACHADURAS, E DETERIORAGAO POR FUNGOS OU INSETOS. DIMENSOES E DESIGN DE ACORDO
COM PADRAO FNDE. - QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O ASSENTO DEVE RECEBER
REVESTIMENTO NA FACE SUPERIOR DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,6 MM A
0,8 MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR AZUL. REVESTIMENTO DA FACE
INFERIOR EM LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA DE 0,7 MM, DA ESPECIE EUCALYPTUS GRANDIS,
COM ACABAMENTO EM SELADOR, SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO, INCLUSIVE NOS

BORDOS. ESPESSURA ACABADA DOASSENTO MINIMA DE 9,7 MM E MAXIMA DE 12 MM. O
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ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADO DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA INDELEVEL NA
FACE INFERIOR, O NOME OU LOGOMARCA DO FABRICANTE DO COMPONENTE. - QUANDO
FABRICADO EM COMPENSADO, O ENCOSTO DEVE RECEBER REVESTIMENTO NAS DUAS FACES
DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,6 MM A 0,8 MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR AZUL. BORDOS COM SELADOR SEGUIDO DE VERNIZ
POLIURETANO. ESPESSURA ACABADA DO ENCOSTO MINIMA DE 9,6 MM E MAXIMA DE 12,1
MM. O ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO DEVE TRAZER GRAVADO DE FORMA INDELEVEL
NO TOPO INFERIOR, O NOME OU LOGOMARCA DO FABRICANTE DO COMPONENTE. -
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, @ 20,7 MM, EM
CHAPA 14 (1,9 MM). - FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE
REBITES DE "REPUXO", @ 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM. - FIXACAO DO ASSENTO EM
COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE REPUXO, @ 4,8 MM,
COMPRIMENTO 19 MM. - FIXACAO DO ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE REPUXO, @ 4,8 MM, COMPRIMENTO 22 MM. - PONTEIRAS E SAPATAS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS
A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO FNDE. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVE SER GRAVADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO; DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO; NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. - NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA
DE NO MINIMO 300 HORAS. - PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA. APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS EM
NOME DO LICITANTE: O CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO INMETRO PARA O MODELO
ESPECIFICADO NO EDITAL DE ACORDO COM A PORTARIA 105/2012 DO INMETRO.

V. TOTAL RS 7.580,00

MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS COM AJUSTE DE ALTURA E
INCLINAGAO. TAMPO EM MDF 18MM 18MM MEDINDO 900X650MMCOM CORTE EM MEIA
LUA PARA FACILITAR O ACESSO DO USUARIO E COM REBAIXO PORTA-CANETAS, CANTOS
ARREDONDADOQOS, BORDAS BOLEADAS E ENVERNIZADAS, REVESTIMENTO SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO, TAMPO FIXADO A ESTRUTURA ATRAVES DE PARAFUSO
AUTOATARRAXANTE. ESTRUTURA COM BASE DOS PES EM TUBO 50X30MM, TRAVESSA PARA
UNIR OS PES EM TUBO 50X30MM, COLUNAS LATERAIS EM TUBO 70X30MM E COLUNA MOVEL
5 402290 | COM BARRAMENTO DUPLO EM TUBO 25X25MM. SISTEMA DE AJUSTE DE ALTURA COMPOSTO 20 |UNID. | RS 1.374,00
DE MANIPULOS FIXADOS NAS COLUNAS E SISTEMA DE INCLINAGAO COM MANIPULO SOB O
TAMPO PARA AJUSTE DA INCLINAGAO. UNIAO DOS TUBOS ATRAVES DE SOLDA MIG.
TRATAMENTO CONTRA OXIDAGAO POR PROCESSO ECOLOGICO DE DESENGRAXE E
FOSFATIZAGAO A BASE DE FOSFATO FERROSO COM POSTERIOR PINTURA ELETROSTATICA A PO
HIBRIDA (EPOXI/POLIESTER) . FECHAMENTO DOS TOPOS COM PONTEIRAS EM POLIPROPILENO
ATRAVES DE ENCAIXE.INCLINAGAO DE 0 A 30° EM RELAGAO AO PISO. ALTURA MINIMA 730MM,

ALTURA MAXIMA 1060MM (ALTURAS COM O TAMPO PARALELO AO PISO).

RS

V- TOTAL 27.480,00
RS

ToTAL 156.560,00

Rodeiro, 01 de agosto de 2022.

Fernanda de Alcantara Chagas
Pegoeira

Lilian Aparecida da Silva Medina
Membro da Comissao
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